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MISE EN CONTEXTE

* Au Québec, nouvelles exigences du MDDEFP (surtout
eau et air) depuis 2011,

* En Ontario, 'TOHMPA a son guide depuis au moins 2002.
Collaboration du Ontario Ministry of environnement

» Guide de BQ inspiré de celui de TOHMPA

e But: promouvoir les bonnes pratiques des centrales
d’enrobage et reconnaissance par le MDDEFP
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INTRODUCTION

Le Guide des bonnes pratigues environnementales se veut un outil de
references afin d’aider les exploitants de centrales d'enr obage a
S’illustrer en étant proactifs face aux bonnes pratiques
environnementales .

Les pratiques environnementales sont et le seront encore da vantage au
cceur des preoccupations de la population et de nos gouvernem ents. Or,
le respect des exigences environnementales et I'adoption d e méthodes
proactives visant le respect du voisinage constituent des a touts
permettant de se démarquer de la concurrence en tant gu’indu strie et
d’atteindre une meilleure qualité de produit tout en minimi sant les

pertes de production.




COLLABORATEURS

e Composition du comité environnement:

- M. Simon Bégin de TACRGTQ;

M. Christian Cloutier de Construction DJL;

M. Pierre Dorchies de Sintra;

M. Renald Leclerc de Pavage Centre-Sud du Québec;
* Mme lanie Thomassin de Ressources Environnement.

- Bonification avec des figures et des photos (Astec, Gengf4
et Dynagroup) |



CHAPITRE 2

LA PRODUCTION D’ENROBES
BITUMINEUX ET LES IMPACTS SUR
LENVIRONNEMENT




2.1 — Les poussieres : surtout manipulation des
granulats

e Poussiere diffuses
e Poussieres canalisées

2.2 - Les emissions gazeuses- selon le combustible

TABLEAU 1
Emissions des contaminants selon le combustible

Sl S ( gfﬁgfté ] ( gf?l: ;té ] [ gfgi?té ]
DIESEL [litre) 2663 0,133 0,400
GAZ NATUREL [m?) 1891 0,037 0,033
HUILES USEES [ litre 2400 0,12 0,064
MAZOUT N°=2 [ litre ) 2725 0,006 0,031
MAZOUT N°5b [ Llitre) 324 0,120 0,064
PROPANE [litre) 1510 0,024 0,108




2.3 — Les gaz de combustion
» Sécheur (SO, NO, CO, CO2 et HAP)
2.4 — Les composeés organiques

e Reliés a la combustion:
- Liants bitumineux
- Carburants

* Non-reliés a la combustion :
- Reéservoirs de liants hydrocarbones
- Mélangeur discontinu ou a tambour
- Silos de stokage d’enrobeés
- Zones de chargement a la production




2.5 —-L'eau

» Dépoussiéreur a voie humide (rare)
e Eau de ruissellement (seulement!)

2.6 — Le bruit

e + = Brlleur et cheminées, ventilateurs, elevateurs a
godets

e +/- = Bande transporteuse, tambour-sécheur, vannes
pneumatiques

* Fonction de différents facteurs




2.7 — Les matieres résiduelles

 Lors de I'entretien périodique de I'equipement, des
dechets (huiles, graisses, courroies de convoyeurs, pieces
metalliques, etc.) sont produits. lls doivent étre gérés selon
la réglementation. Un laboratoire de contrble de qualité
peut generér quelgues volumes de solvants.

2.8 — Les odeurs
 Conférence de M. Contratto




CHAPITRE 3

LES LOIS ET LES REGLEMENTS
APPLICABLES AUX CENTRALES
D’ENROBAGE EN MATIERE
ENVIRONNEMENTALE




Secteur municipal

- Conformité avec le zonage agricole

- Vérifier la reglementation (regles d’esthéetisme,
entreposage, nuisance, localisation, lixiviat, eaux de
ruissellement)

Secteur provincial

-LQE et reglements (Usines de béton bitumineux —
juridiction du MDDEFP)

Secteur fedéral
- Lol sur la protection de I'environnement- R-COV
et INRP
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CONTENU:

3.1 Lair
3.2 L'eau
3.3 Le bruit

3.4 Les déchets domestiques et les résidus indust  riels

3.5 Les matieres dangereuses
(carburant = RBQ)
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Loi sur la qualité de I'environnement (L.R.Q., c. O-2) :

*Reglement sur les usines de béton bitumineux (RUBB) (Q-2, r. 25);
*Reglement sur la déclaration obligatoire de certaines émissions de contaminants
dans I'atmosphere (Q.2, r.15);
*Reglement sur 'assainissement de I'atmosphere (Q-2, r. 4.1);
*Réeglementation relative a la gestion des prélevements d’eau dont :
*Reglement sur |la déclaration des prélevements d'eau (Q-2, r. 14);
*Reglement sur |la redevance exigible pour ['utilisation de I'eau (Q-2, r. 42.1);
*Reglement sur le prélevement des eaux et leur protection (a venir);
*Reglement sur le captage des eaux souterraines (Q.2, r. 6);
*Reglement sur les matieres dangereuses (Q-2, r. 32) qui inclut les matieres
résiduelles ;
*Reglement sur la protection et la réhabilitation des terrains (Q-2, r. 37); -
*Reglement sur les carrieres et sablieres (Q-2, r. 7) (lorsque la centn’y ol :
13

implantée).



4.1 LE CONTROLE DES MATIERES PARTICULAIRES

4.1.1 Le contrOle des emissions de poussieres diffuses

e Manoeuvres dans les aires de circulation

(Voies revétues, arrosage et balayage, vitesse limitée,
baches...)

 Points de transfert des matériaux durant la production
(Hauteur de chute des matériaux,convoyeurs, boitiers deg
élévateurs a godets, ...) N




4.1 CENTRALE D’ENROBAGE - Procéde continu
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4.1 CENTRALE D’ENROBAGE - Procédeé discontinu
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CHAPITRE 4
LES BONNES PRATIQUES ENVIRONNEMENTALES

4.1 LE CONTROLE DES MATIERES PARTICULAIRES

| | LE PRINCIPE DES FILTRES A MANCHES
3 Les Filtres @ manches constituent |’équiparranl idécl pour le contréle des purﬁ(ula»s dans les installations d’enrob-uge a choud.
F L U x D A I R Le filtre & manches hypique, dans ce type d'installation, consiste en un systéme de filtre en tissu entouré d'une structure en acier.
I I Un filire @ manches utilise une iachmk:gi de base s-imp!-a. Le flux d'éch:pp-amenl traverse les filtres en fissu ovant dentrer dans
l'atmosphére. Lo poussiére ne passe pas a fravers les parois en feutre et s'occumule sur les parois externes des sacs.

Le processus de nettoyage
Les filtres & monches actuels répondent généralement aux normes les plus strictes en matiére démissions. De plus, ils présentent
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 Le systeme primaire de depoussiérage

(cyclone, multi-cyclone
et boite de déetente)




Fonctionnement d’'un cyclone
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Fonctionnement d’'un multicyclone
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Le systeme d’évacuation a vannes rotatives
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Le systeme d’évacuation a vannes rotatives

VIS DU DEPOUSSIEREUR

o=\

Vanne par - {
4} P

- . . convoiement
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Le systeme d’évacuation a vannes avec

VIS DU DEPOUSSIEREUR double bas
Nreva
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Le systeme d’évacuation a vannes avec
double basculement




e systeme secondaire de dépoussierage

(depoussiereur a manches filtrantes) ) l J )

A




 Le systeme secondaire de déepoussierage

(dépoussiereur a manches filtrantes- formats de sacs)




| 'entretien du systeme secondaire de dépoussiérage
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| 'entretien du systeme secondaire de dépoussiérage

Alignement des Pression d’air
deflecteurs d’air équilibrée




PULSATION DE NETTOYAGE DOUCE
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4.2 LE CONTROLE DES EMISSIONS GENEREES PAR
LA COMBUSTION

» Gaz naturel, propane, butane et biogaz :
- combustion a I'air naturel;
- combustion a I'air forcé;
- combustion a pré-mélange;
- combustion a plusieurs stades de mélanges

» Huile Iégere, huile lourde et huile usée :
- combustion directe (straight mechanical);
- combustion a atomisation constante a basse et a haute pression;
- combustion a atomisation par différentiel de pression (a l'air ou a la vapeur,

AN




4.2.1 LE BRULEUR
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4.2.2. LE VENTILATEUR D’EVACUATION

» Gestion de 'air pour une combustion suffisante
» Evacuation des CO et CO, produit par la combustion

4.2.3 LE REGISTRE DE REDUCTION D'AIR
(DAMPER)

e Controle de la combustion
e Prévient les retours de flamme




4.2.4 LE TAMBOUR- SECHEUR A
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4.2.4 LE TAMBOUR- SECHEUR
EQUICOURANT
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4.2.5 LES DEFLECTEURS DU SECHEUR




4.3 LE CONTROLE DES EMISSIONS DES
COMPOSES ORGANIQUES ET DES ODEURS

e La livraison et I'entreposage du carburant
 La livraison et I'entreposage des liants bitumineux
 Les agents d’adhésivité

 Les températures de malaxage et de pompage des
liants

* Les zones de chargement des enrobes

AN




4.4 LE CONTROLE DES EMISSIONS DE BRUIT

e Installer des ecrans acoustiques, des écrans isolés ou des murs en bois
» Entreposer les piles de stockage de granulats a des endroits
stratégiques ou elles peuvent agir comme tampons acoustiques

» Effectuer des aménagements paysagers et des talus autour de la
centrale

o Utiliser des méthodes d’atténuation de bruit pour les sources intenses
telles que les brileurs et les ventilateurs

» Mettre en application des regles restreignant le freinage excessif, la
montee en regime du moteur, ['utilisation du klaxon et le battement de le
porte arriere des camions a benne dans l'aire de circulation de la
centrale

AN




4.4 LE CONTROLE DES EMISSIONS DE BRUIT




4.5 LA GESTION DES MATIERES DANGEREUSES
RESIDUELLES
e Solvants, huiles et lubrifiants

4.6 LA GESTION DES DECHETS
* Reglements municipaux

4.7 LA GESTION DES EAUX
» Dépoussiéreur a voie humide — bassin de
sédimentation




5.1 LADOCUMENTATION

e Copie du Certificat d’autorisation

e Liste de verification a jour

e Dossier d’inspection , d’entretien, d’instruction des
opérations

5.2 LE TRAITEMENT DES PLAINTES
» Enregistrer les informations

5.3 LES TROUBLES DE VOISINAGE
* Responsabilité civile
» Guide de bon voisinage - CPEQ




6.1 LE PLAN DE GESTION DES POUSSIERES
* Incluant les procédures d’inspection, d’entretien et de

verification des equipements
 Mesures d’'intervention et de controle

6.2 LE PLAN D'INTERVENTION EN CAS DE
DEVERSEMENT

« Agir rapidement en cas d’urgence

1 TROUSSE DF DEVERSENENT %

HYNRNPARRIIRFS




SELON DES RECOMMANDATIONS

Des profils de circulation efficaces sont élaborés et
appliques.

JOUR | SEMAINE | MOIS
Les zones revétues de la cour de la centrale sont propres X
et exemptes de poussiére.
Les zones non revetues de la cour sont traitées
AIRE DE periodiquernent en utilisant de l'eau ou un autre abat- X
poussiere ecologigue.
CIRCULATION

La vitesse de circulation des vehicules dans la cour est
minimisée afin de diminuer les émissions de poussieres.




PRATIQUE - (JOUR / MOIS / AN)

oul

NON

AIRE DE
CIRCULATION

Les zones non revetues de la cour sont traitees periodiquement en
utilisant de l'eau ou un autre abat-poussiére eécologigue.

La vitesse de circulation des véhicules dans la cour est minimisée afin
de diminuer les émissions de poussiere,

oul

NON

LIVRAISON ET
ENTREPOSAGE
DES GRANULATS

Les vehicules de livraison des granulats sont recouverts d'une bache.

Les piles de granulats fins sont protégées du vent par les piles de gros
granulats | lorsque possible |

L es piles de stockage sont situees aussi pres que possible des
reservoirs d alimentation a froid.

Les piles de stockage sont recouvertes ou traitées avec de Leau ou
un autre agent mouillant approprie. Cette pratique est d autant plus
importante lorsque le matériau est particulierement poussiereux ou
lars de conditions venteuses.




_ P_,_., & =  Disponible gratuitement
Bitume Quebec BB  sur le site Internet de

o B Bitume Québec
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