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Principaux contrôle de qualité interne

� Contrôles exécutés lors des différentes 
étapes:
– Retraitement Type III (étape du planage)– Retraitement Type III (étape du planage)
– Fenêtres d’exploration
– Décohésionnement
– Formulation
– Planche de référence
– Malaxage / Injection



Retraitement Type III

� Lors de l’étape du planage, la localisation et 
l’épaisseur du planage doivent être vérifiés en 
continu.continu.

Élément de contrôle Cadence

État des équipements utilisés (Décohésionneur, Plan eur) En continu

Épaisseur et localisation du planage En continu





Fenêtres d’exploration

� Consiste à décohésionner une surface suffisante (+/- 15 m2) 
afin d’y prélever un échantillon représentatif.

� Habituellement, on exécute une fenêtre par rue ou par tranche 
de 7500 m2 de surface à retraiter.de 7500 m2 de surface à retraiter.

� Sur chaque échantillon, on détermine la granulométrie, la 
teneur en bitume et la teneur en eau

� Les fenêtres sont exécutées soit plusieurs jours avant le début 
des travaux ou encore le matin même selon l’ampleur du projet 
et des particularités de ce dernier.

� Prévoir la réparation ou le resurfaçage de la fenêtre si exécuté 
le trafic doit circuler



Élément de contrôle Cadence

Fenêtres d’exploration

État des équipements utilisés (Décohésionneur, Plan eur) En continu

Localisation et superficie de la fenêtre d’explorat ion À chaque fenêtre

Épaisseur d’enrobé et épaisseur résiduelle lors de type III 2 mesures / fenêtre

Profondeur de décohésionnement 1 mesure  / fenêtre

Échantillonnage (granulométrie, teneur en bitume, f ormulation) 50 Kg / fenêtre

Réparation de la fenêtre (si nécessaire) À chaque fe nêtre









Décohésionnement

� Lors du décohésionnement, on doit s’assurer 
que la surface à retraiter est exempte de 
terre végétale ou de matériau pollué, surtout terre végétale ou de matériau pollué, surtout 
le long des accotements.

� On doit également s’assurer de la profondeur 
du décohésionnement et de l’épaisseur de 
l’enrobé



Décohésionnement

Élément de contrôle Cadence

État des équipements utilisés (Décohésionneurs) En c ontinu

Conditions climatiques En continu

Épaisseur  total de malaxage En continu

Épaisseur de l’enrobé 1 mesure / bande

Longueur des bandes de décohésionnement-malaxage En continu

Chevauchement sur la bande adjacente décohésionnée E n continu

Mise en forme et compaction En continu





Formulation

� Analyse des résultats obtenus suite aux 
fenêtres d’exploration.
Élaboration en laboratoire d’une formule de � Élaboration en laboratoire d’une formule de 
mélange
– Besoin ou non d’une correction granulométrique
– Taux d’ajout optimum (bitume, eau, ciment)
– Résultats et valeurs cibles
– Indicateur de performance





Planche de référence

� Dans le cas de travaux de petite envergure, cette 
étape a peu d’importance.

� Pour les surface de plus de 25 000 m2 (sur une � Pour les surface de plus de 25 000 m (sur une 
seule rue), une planche de référence au début des 
travaux peut s’avérer intéressante et nécessaire.

� Il s’agit ici de vérifier et valider pour la première fois, 
insitu, tous les paramètres de contrôles du procédé. 
Les travaux de malaxage / injection se poursuivent 
suite à la planche sauf si des anomalies importantes 
sont révélées lors de la planche de référence.



Élément de contrôle Cadence
État des équipements (Injecteur-malaxeur, épandeur à ciment, 
compacteur, etc)

En continu

Dimension et localisation de la planche Au début

Planche de référence

Dimension et localisation de la planche Au début

Application de la pierre de correction (si requis) E n continu

Largeur et nombre des passes transversales Au début

Qualité de malaxage du joint En continu

Profondeur malaxage / injection et uniformité trans versal En continu

Taux d’ajout des granulats de correction (si requis ) 1 / planche

Taux application d’eau pour obtenir la teneur en ea u optimum 1 / planche

Taux d’application du liant hydrocarboné  (bitume) 1  / planche

Taux d’application du liant hydraulique (poudre de ciment) 1 / planche

Compactage  (séquence de compactage optimum) 1 / pla nche



Malaxage / injection

� Il s’agit ni plus ni moins de continuer les 
contrôles suite à la planche de référence.
Une attention particulière doit être portée sur � Une attention particulière doit être portée sur 
la qualité du malaxage et de l’enrobage.



Élément de contrôle Cadence
État des équipements (Injecteur-malaxeur, épandeur à ciment, 
compacteur, etc)

En continu

Réception du bitume, ciment, agrégats (certificats de conformité, 1 / citerne 

Malaxage / injection

Réception du bitume, ciment, agrégats (certificats de conformité, 
température)

1 / citerne 
(bitume)

Application de la pierre de correction (si requis) E n continu

Largeur et nombre des passes transversales Au début

Qualité de malaxage du joint En continu

Profondeur malaxage / injection et uniformité trans versal En continu

Taux d’ajout des granulats de correction (si requis ) En continu

Taux application d’eau pour obtenir la teneur en ea u optimum En continu

Taux d’application du liant hydrocarboné  (bitume) E n continu

Taux d’application du liant hydraulique (poudre de ciment) En continu

Compactage  (séquence de compactage optimum) En cont inu









Merci !Merci !


